TUVRheinland

Cumhuriyet Cad., Yeni Parseller Sk., K-Binasi, B-Blok No: 3 K:1

TR-34805 Kavacik -Istanbul-TURKEY

Tel.No. :(0216) 537 18 00 pbx » )
http:/Avwwe tr tuv.com
mail: mail@tr.tuv.com

2 Priif-Nr.: T07 2 002
Bericht Uber eine Verfahrenspriifung Inspection-No.:
Welding Procedure Approval Report Verfahrensprifung-Nr.: EKOTEK

Welding Procedure App. No.: VP 002

Hersteller /Manufacturer EKOTEK AYDIN / TURKIYE
Antrag vom / Application dated 03.2007

Prifgrundlage / Requirements

DIN EN ISO 15614-1, 97/23/EG

Priifgegenstand / Subject matter of approval

Stumpfnaht Blech / butt weld plate

Werkstoffe / Materials

P 265 GH (1.0425) EN 10028-2

Werkstoffgruppe / Material Group

Gruppe 1.1 - CR ISO /TR 15608

Abmessungen / Dimensions

Blech /plate : 350 x 150 x 10 mm

Werkstoffdicke (mm) / Thickness Base Metal t. 10 mm
Geltungsbereich / Range of approval @:D=2500/t :3.0st=<20.0mm
SchweiBverfahren / Welding procedures 135 (MAG)

Nahtform / Weld shape

Stumpnaht V-Naht / butt weld

SchweiBzusidtze (Marke und Normbezeichnung)
Filler metal (Make and Type)

G3Si1/GEKA / EN 440

Schutzgas / Schieldgas

EN 439 C1 (% 100 CO2)

Hilfsstoffe / Auxiliary materials:

SchweiBposition / Welding position

PA (EN SO 6947)

Warmenachbehandlung / Post-weld heat treatment:

keine / no

zul. Betriebstemperaturen /
Admissible working temperatures:

wie Grundwerkstoff bzw. SchweiBzusatz
| as base material resp. Filler metal

Ergebnis / Result:

Der Hersteller hat aufgrund der in den Anlagen aufgefiihrten Ergebnisse nachgewiesen, daR er in der
Lage ist, SchweiBarbeiten im oben genannten Umfang durchzufiihren.
On the basis of the results listed in the annexes, the manufacturer has proved that he is capable of carrying out welding

work in the scope stated above.

Datum der Priifung / Date of the test : 04.04.2007
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Anlagen / Annex : 1 SchweiBdurchfithrung / Welding > Der Sachverstandlge / The Inspector
2 Untersuchungsergebnisse / Examination Report 5.07.2007
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